
شمش سرب با کوره کالدو
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گروه فرآیند

:سال نصب کنتور برق:سال نصب کنتور گاز

:شماره اشتراک برق:شماره اشتراک گاز

مشخصات فرآیند

:آدرس پستي شرکت

اطلاعات مصارف حامل های انرژی
:دیماند قراردادی برق:سوختها/نوع سوخت 

:تعداد کنتور برق:تعداد کنتورگاز  

:شماره مدیر انرژی: نام مدیر انرژی

:شماره تماس رابط:نام رابط

:شماره فکس واحد تولیدی:شماره تماس واحد تولیدی

:شماره پروانه بهره برداری:شماره پروانه استاندارد

:شماره مدیر عامل:نام مدیر عامل

:شماره مدیر کارخانه:نام مدیر کارخانه

:نام تجاری:واحد تولیدی

:شماره ثبت:نوع مالکیت

:سال بهره برداری:سال تاسیس شرکت

مشخصات واحد تولیدی

مشخصات شرکت بازرسي

: بازرسین: سر بازرس

041-34751404:   فاکس041-34751401-3:  تلفن 

www. pouyapartow.com:   وب سایتinfo@pouyapartow.com:  آدرس الکترونیکي 

123پلاک - روبروی کوی توانا - حد فاصل لاله زار و شریعتی - تبریز:  آدرس پستي 

رضا سعادتی راد  :  مدیر انرژیپویا پرتو تبریز:   شرکت بازرسي

PPT-F-EM0113/03:کد مدرک اطلاعات عمومي بازرسي معیار مصرف انرژی

16749استاندارد ملی : ................................................واحد تولیدی

 صفحه1 از 1صفحه : .........سال بازرسي

مدیرعاملمدیر انرژیسربازرس
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فرآیندهای تولید 

کنسانتره و شمش 

سرب و روی

نوع محصول

کنسانتره خام سرب و روی بدون فیلتراسیون

کنسانتره خام سرب و روی با فیلتراسیون

کنسانتره کلسینه روی با کوره عمودی

کنسانتره کلسینه روی با کوره دوار افقی

شمش روی بدون واحد تولید اسید سولفوریک

شمش روی با واحد تولید اسید سولفوریک


